
●IAM アラーム一覧 

 

 １０００ 機械系電源異常 

       強電回路保護用ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶのいずれかが OFF しています 

       NFB4,NFB5,NFB6,NFB7,NFB9 

 

 １００３ 油圧異状 

       油圧が低下しています 

 

 １０１３ 空気圧供給低下 

       ｴｱｰ圧が 2kgf/c ㎡以下に下がっています 

 

 １０２４ ATC ｻｰﾎﾞﾌﾞﾚｰｷ電源異常 

       電気ﾎﾞｯｸｽ内の ATC ｻｰﾎﾞ用ﾌﾞﾚｰｷ電源が異常です 

 

 １０３０ +Y ｵｰﾊﾞｰﾄﾗﾍﾞﾙ 

       Y 軸の+側移動が設定範囲を越えて移動しました 

       （送り停止、主軸回転中停止） 

       *ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑの誤り *操作の誤り 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②軸切換えｽｲｯﾁを Y 軸にします 

      ③手動ﾊﾟﾙｽ発生器を一方向に回して範囲設定ﾘﾐｯﾄより離します 

      ④機械操作盤上の｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ⑤NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０３１ 主軸ﾂｰﾙｸﾗﾝﾌﾟ異常 

       主軸の正転／逆転叉は定位置割り出し動作中に主軸工具のｸﾗﾝﾌﾟ信号が切

れました 

（送り停止、主軸回転停止） 

       *ﾘﾐｯﾄｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②原因除去後、機械操作盤上の｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ③NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣を押します 

 

 

 



 １０３２ ATC ﾄﾞｱ閉状態異常 

              主軸の正転、逆転、叉は、切削液吐中に ATC ﾄﾞｱの閉確認信号が切れまし

た 

（送り停止、主軸回転停止、切削液停止） 

        *近接ｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②原因除去後、機械操作上の｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ③NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０３３ ATC ﾄﾞｱ開状態異常 

       工具交換動作を実行中、叉は工具交換領域において 

ATC ﾄﾞｱ開状態中に、ATC ﾄﾞｱの開確認信号が切れました（送り停止） 

       *近接ｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②手動ﾊﾟﾙｽ発生器にて、X 軸、Z 軸を工具交換位置から出します 

      ③NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ④機械操作盤上の｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ⑤機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢MDI｣の位置にします 

      ⑥NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢PROG]ﾎﾞﾀﾝを押しﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ画面にします 

      ⑦ﾃﾞｰﾀｷｰにより 

       ｢M｣ 

       ｢2｣ 

       ｢6｣ 

       [EOB] 

       [INSERT] 

      ⑧機械操作盤上の｢自動運転起動｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

       (ATC ﾄﾞｱが閉まります） 

 

 １０３４ 主軸ﾂｰﾙｸﾗﾝﾌﾟ動作異常 

        主軸工具のｸﾗﾝﾌﾟ状態、叉は、主軸工具ｸﾗﾝﾌﾟ指令を実行後、5 秒を経過し

ても 

主軸工具のｸﾗﾝﾌﾟ確認信号が閉じませんでした 

       *ﾘﾐｯﾄｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 *ｸﾗﾝﾌﾟ動作の異常 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②機械の動作状態を確認後、適切な移動を行います 

      ③原因除去後、｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 



 

 １０３５ 主軸ﾂｰﾙｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ動作異常 

       主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ指令を実行後、5 秒を経過しても、 

主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ確認信号が閉じませんでした 

       *ﾘﾐｯﾄｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 *ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ動作の異常 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②原因除去後、｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０３６ 主軸ｵﾘｴﾝﾃｰｼｮﾝ動作異常 

       主軸定位置停止指令を実行後、5 秒を経過しても、主軸定位置停止完了信

号が閉じません       でした 

（詳細は、主軸制御装置取扱説明書を参照して下さい） 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②原因除去後、｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０３７ ATC ﾄﾞｱ開動作異常 

       ATC ﾄﾞｱの開指令を実行後、5 秒経過しても、ATC ﾄﾞｱの開確認信号が閉

じませんでした 

       *近接ｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 *ATC ﾄﾞｱの開動作の異常 

      ①機械操作上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４０ ATC ﾄﾞｱ閉動作異常 

       ATC ﾄﾞｱ閉状態、叉は、ATC ﾄﾞｱ閉指令を実行後、5 秒を経過しても 

ATC ﾄﾞｱの閉確認信号が閉じませんでした 

       *近接ｽｲｯﾁの故障 *配線の断線 *ATC ﾄﾞｱの閉動作の異常 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４１ 主軸ﾂｰﾙ番号 00，99 回転不可 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４２ ﾂｰﾙ番号ﾏｶﾞｼﾞﾝﾎﾟｯﾄ数超 

      ①16 以下のﾂｰﾙ番号を入力します 

 



 １０４３ 返却ﾎﾟｯﾄにﾂｰﾙなし 

       主軸工具の返却動作において割出されたﾏｶﾞｼﾞﾝﾎﾟｯﾄに工具が入っています 

      ①X，Z 軸を原点の位置に戻します 

      ②NC 操作ﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ③機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ④｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４５ ATC 領域内ｻｲｸﾙｽﾀｰﾄ禁止 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②ﾊﾝﾄﾞﾙで ATC 領域内から出す 

      ③｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４６ S ｺｰﾄﾞ未指令 

       電源投入後、S 指令が一度も実行されていない状態で、主軸回転指令を実

行しました 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②原因除去後、｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０４７ 主軸ﾂｰﾙｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ指令禁止 

       ･主軸工具のｱﾝｸﾗﾝﾌﾟが禁止されている状態 

叉は、準備が整っていない状態で主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ指令がされました 

       ･禁止状態 

        *主軸回転中 

       ･準備完了状態 

        *主軸定位置停止完了 *主軸回転速度 0 *ATC 動作可能 

       （自動ﾓｰﾄﾞのみ） 

        *Z 軸ｷｬﾝｾﾙ中でないこと 

              （自動ﾓｰﾄﾞのみ） 

              *ﾏｼﾝﾛｯｸ中でないこと 

 

 １０５０ 主軸ｵﾘｴﾝﾃｰｼｮﾝ指令禁止 

        ･主軸定位置停止動作が禁止されている状態、叉は、準備が整っていない

状態で主軸定位置禁止指令がなされました 

              ･禁止状態 

        *主軸回転中 *主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ動作中（主軸定位置停止完了時除く） 

        ･準備完了状態 



        *主軸工具ｸﾗﾝﾌﾟ確認信号閉 *主軸回転速度 0 

 

 １０５１ 主軸正転指令禁止 

       ･主軸正転動作が禁止されている状態 

叉は、指令を受け付ける準備の整っていない状態で主軸正転指令がなされました 

       ･禁止状態 

        *主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ動作中 *ATC ﾄﾞｱ開動作中 *主軸定位置停止動作中 

              （手動ﾓｰﾄﾞのみ） 

        *主軸逆転動作中 *X 軸＋方向ｽﾄﾛｰｸﾁｪｯｸ無視状態中 

       ･準備完了状態 

        *S 指令実行完了 *主軸工具ｸﾗﾝﾌﾟ確認信号閉 *ATC ﾄﾞｱ閉確認信号閉 

*ATC 動作可能状態でないこと（自動ﾓｰﾄﾞのみ）  *主軸回転速度 0 

            ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０５２ 主軸逆転指令禁止 

              ･主軸逆転動作が禁止されている状態 

叉は、指令を受け付ける準備の整っていない状態で、主軸逆転指令がなされました 

            ･禁止状態 

        *主軸工具ｱﾝｸﾗﾝﾌﾟ動作中 *ATC ﾄﾞｱ開動作中 

       （手動ﾓｰﾄﾞのみ） 

        *主軸正転動作中 *X 軸＋方向ｽﾄﾛｰｸﾁｪｯｸ無視状態中 

       ･準備完了状態 

        *S 指令実行完了 *主軸工具ｸﾗﾝﾌﾟ確認信号閉 *ATC ﾄﾞｱ閉確認信号閉 

*ATC 動作可能状態でないこと 

       （自動ﾓｰﾄﾞのみ） 

        *主軸回転速度 0 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０５３ ATC ﾄﾞｱ開状態ｸｰﾗﾝﾄ吐出禁止 

       切削油、ｴｱｰﾌﾞﾛｰの吐出が禁止されている状態で、切削油の吐出開始指令

がなされました 

       *ATC ﾄﾞｱ開状態 *ATC 動作可能状態 *Y 軸＋方向ｽﾄﾛｰｸﾁｪｯｸ無視状態 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 



 

 １０５４ ﾂｰﾙ交換準備指令禁止 

       工具交換準備指令が実行できる状態になっていません 

       （Ｍ２４） 

 

 １０５５ ﾂｰﾙ交換終了指令禁止 

       工具交換終了指令が実行できる状態になっていません 

       （Ｍ２５） 

 

 １０５６ 主軸回転中 ATC ﾄﾞｱ開禁止 

       ATC ﾄﾞｱ開動作が禁止されている状態で、ATC ﾄﾞｱ開指令がなされました 

       *主軸回転状態 *切削油吐出状態 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０５７ ATC 領域内 ATC ﾄﾞｱ閉禁止 

       ATC ﾄﾞｱ閉動作が禁止されている状態で、ATC ﾄﾞｱ閉指令がなされました 

       *ATC ﾄﾞｱ開状態 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 １０６０ ATC ﾏｶﾞｼﾞﾝ割出禁止 

       ﾏｶﾞｼﾞﾝ割出指令が実行できる状態になっていません 

       （Ｍ２８，Ｍ２９） 

 

 １０６１ ｱﾗｰﾑ停止中 

 

 １０６３ ﾂｰﾙﾃﾞｰﾀﾃｰﾌﾞﾙ異常 SCHER 

 

 １０６４ ﾂｰﾙﾃﾞｰﾀﾃｰﾌﾞﾙ異常 STNNF 

 

 １０６５ T ｺｰﾄﾞ不正 TDTNF 

      ①T ｺｰﾄﾞが不正です 

 １０６６ T ｺｰﾄﾞ不正 TDER 

      ①T ｺｰﾄﾞが不正です 

 



 １０６７ 主軸ﾂｰﾙ番号異常 

      ①主軸工具番号が 99 です 

 

 １０７０ ツール番号００、手動工具交換不可 

      ①操作盤上のﾂｰﾙ番号表示が００になってます。ATC 交換指令にて主軸工具

を取り付けて下       さい 

 

 １０７２ ｲﾝﾃﾞｯｸｽ回転準備未完了 

       ｲﾝﾃﾞｯｸｽの回転条件が満たされていません 

 

 １０７６ ﾂｰﾙﾃﾞｰﾀﾃｰﾌﾞﾙ異常 ADDER 

 

 １０８０ ﾂｰﾙｾｯﾀｰ異常 

       ﾂｰﾙｾｯﾀｰに異常が発生しました 

 

 １０８６ ｲﾝﾃﾞｯｸｽ割出中－機械側異常 

       ｲﾝﾃﾞｯｸｽ回転中、回転条件のいずれかに異常が発生しました 

 

 １０８７ ｲﾝﾃﾞｯｸｽｺﾝﾄﾛｰﾗｱﾗｰﾑ発生 

       ｲﾝﾃﾞｯｸｽｺﾝﾄﾛｰﾗにｱﾗｰﾑが発生しました（ｲﾝﾃﾞｯｸｽｺﾝﾄﾛｰﾗ取説参照） 

      ①ﾘﾌﾀｰ、背当て、前押さえの確認をして下さい 

 

 １０９０ NFB1 ｻｰﾎﾞ主電源ﾌﾞﾚｰｶﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①ﾒｲﾝﾌﾞﾚｰｶを落とし、原因を除去後、ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶの NFB1 を ON し、電源

を再投入します 

 

 １０９１ NFB2 ATC ｻｰﾎﾞ主電源ﾌﾞﾚｰｶﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①ﾒｲﾝﾌﾞﾚｰｶを落とし、原因を除去後、ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶの NFB2 を ON し、電源

を再投入します 

 

 １０９２ NFB3 機械系電源ﾌﾞﾚｰｶﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①ﾒｲﾝﾌﾞﾚｰｶを落とし、原因を除去後、ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶの NFB3 を ON し、電源

を再投入します 

 １０９３ NFB4 ﾄﾗﾝｽ電源ﾌﾞﾚｰｶﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①ﾒｲﾝﾌﾞﾚｰｶを落とし、原因を除去後、ﾉｰﾋｭｰｽﾞﾌﾞﾚｰｶの NFB4 を ON し、電源

を再投入します 



 

 １０９４ CP0 雷ｻｰｼﾞ回路ﾌﾟﾛﾃｸﾀﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①機械に異常がなければ、ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀの CP0 を ON します 

      ②再度、ﾄﾘｯﾌﾟする場合は原因除去後、CP0 を ON します 

 

 １０９５ CP20 機械系 100V 回路ﾌﾟﾛﾃｸﾀﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①原因除去後、ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀの CP20 を ON し、電源を再投入します 

 

 ２００２ 油圧ﾕﾆｯﾄ過負荷 

       ﾓｰﾀｰ保護用のｻｰﾏﾙﾘﾚｰ OL31 が動作しています 

       *ﾓｰﾀｰ不良 *配線の短絡 *使用機器の容量超過 

      ①原因除去後、ｻｰﾏﾙﾘﾚｰ復帰ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 ２００５ 切削油ﾓｰﾀｰ過負荷 

       切削油ﾓｰﾀｰ用のｻｰﾏﾙﾘﾚｰ OL32 が動作しています 

      ①原因除去後、ｻｰﾏﾙﾘﾚｰ復帰ﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 ２０１４ 潤滑油ﾀﾝｸ残量少 

       潤滑油の油量不足の時にこのﾗﾝﾌﾟが点灯し同時にﾌﾞｻﾞｰが鳴ります 

      ①給油するまでｱﾗｰﾑは消えません（ｼﾝｸﾞﾙﾌﾞﾛｯｸ停止中） 

 

 ２０１５ ATC ﾏｶﾞｼﾞﾝ制御異常 

       制御上で異常が発生しています 

      ①機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ②｢PC｣ﾘｾｯﾄﾎﾞﾀﾝを押します 

 

 ２０２１ 潤滑油ﾕﾆｯﾄ異常 

       潤滑油の圧力異常時にこのﾗﾝﾌﾟが点滅します 

 

 ２０４４ 指令ﾎﾟｯﾄにﾂｰﾙなし 

      主軸工具の装着動作において割出されたﾏｶﾞｼﾞﾝﾎﾟｯﾄに工具が入っていません 

      ①X，Z 軸を原点の位置に戻します 

      ②NC 操作のﾊﾟﾈﾙ上の｢RESET｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

      ③機械操作盤上のﾓｰﾄﾞ選択ｽｲｯﾁを｢ﾊﾝﾄﾞﾙ｣の位置にします 

      ④｢PC ﾘｾｯﾄ｣ﾎﾞﾀﾝを押します 

 



 ２０６２ ｼﾝｸﾞﾙﾌﾞﾛｯｸ停止中 

 

 ２０７１ ATC 後ろ扉が開いています 

       ATC の後ろの扉が開いた状態、自動運転が起動しません 

 

 ２０８４ 工具ｸﾞﾙｰﾌﾟ内の全工具が寿命です 

       現在使用中の工具ｸﾞﾙｰﾌﾟの全工具の寿命が尽きた 

 

 ２０８５ 使用中工具が寿命です 

 

  ２０９６ CP21 ｻｰﾋﾞｽ 100V 回路ﾌﾟﾛﾃｸﾀﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①原因除去後、ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀの CP21 を ON し、電源を再投入します 

 

 ２０９７ CP3 ｻｰﾋﾞｽ AC24V 回路ﾌﾟﾛﾃｸﾀﾄﾘｯﾌﾟ 

      ①原因除去後、ｻｰｷｯﾄﾌﾟﾛﾃｸﾀの CP3 を ON し、電源を再投入します 

 

 ３００１ T ｺｰﾄﾞ異常 

       指令された T ｺｰﾄﾞの下 2 桁が 1～16 でありません 

 

 ３００２ 要工具径補正ｷｬﾝｾﾙ 

       工具交換の前に工具径補正 G41・G42 を解除して下さい 

 

 ３００３ 要工具⾧補正ｷｬﾝｾﾙ 

       工具交換の前に工具⾧補正 G43・G44 を解除して下さい 

 

 ３００４ 要ｽｹｰﾘﾝｸﾞｷｬﾝｾﾙ 

       工具交換の前にｽｹｰﾘﾝｸﾞ G51 を解除して下さい 

 

 ３００５ ﾏｸﾛﾓｰﾀﾞﾙ呼出中 

       ﾏｸﾛﾓｰﾀﾞﾙ呼出 G66 中は工具交換できません 

 

 ３００６ 要座標回転ｷｬﾝｾﾙ 

       工具交換の前に座標回転 G68 を解除して下さい 

 

 ３００７ 要固定ｻｲｸﾙｷｬﾝｾﾙ 

       工具交換の前に固定ｻｲｸﾙ G81～G89 を解除して下さい 



 

 ３００８ 要 Y 軸原点復帰 

       工具交換の前に Y 軸の原点復帰を行って下さい 

 

 ３００９ ﾐﾗｰｲﾒｰｼﾞ中 

       ﾐﾗｰｲﾒｰｼﾞ実行中は工具交換できません 

 

 ３０１０ 要 Z 軸原点復帰 

       工具交換の前に Z 軸の原点復帰を行って下さい 

 

 ３０１１ 返却するﾎﾟｯﾄにﾂｰﾙなし 

       主軸ﾂｰﾙを返却するﾏｶﾞｼﾞﾝﾎﾟｯﾄに不正なﾂｰﾙが装着されている為、 

       返却動作が出来ません 

 

 ３０１２ 指令されたﾎﾟｯﾄにﾂｰﾙなし 

       指令された T ｺｰﾄﾞによるﾂｰﾙがﾏｶﾞｼﾞﾝﾎﾟｯﾄに装着されていません 

 

 ３０１３ T ｺｰﾄﾞ不正 

       T ｺｰﾄﾞ不正な値です 

 

 ３０１４ 主軸工具異常 

       主軸ﾂｰﾙ番号が 99 で工具交換を実行しようとしました 

 

 ３０１５ ﾂｰﾙﾃﾞｰﾀﾃｰﾌﾞﾙ異常 

       ﾂｰﾙﾃﾞｰﾀﾃｰﾌﾞﾙが正常でありません 

 

 ３０１７ 要ﾏｼﾝﾛｯｸ Z 軸ｷｬﾝｾﾙｵﾌ 

       ﾏｼﾝﾛｯｸ中、Z 軸ｷｬﾝｾﾙ中は工具交換できない設定です 

 

 ３０３１ 穴明けﾊﾟﾀｰﾝのﾃﾞｰﾀが未指令 

       穴明けﾊﾟﾀｰﾝ G114～G117 の指令で、必要なﾃﾞｰﾀが指令されていません 

 

 ３０３２ 穴明けﾊﾟﾀｰﾝのﾃﾞｰﾀが不正 

       穴明けﾊﾟﾀｰﾝ G114～G117 の指令で、指令されたﾃﾞｰﾀに不正なものがあり

ます 

 



 ３１００ 手動原点復帰未完了 

 

 ３１８７ ATC ﾏｶﾞｼﾞﾝ割出不良 

 

 ３１９１ H ｺｰﾄﾞが指定されていません 

 

 ３１９２ ｸﾞﾙｰﾌﾟ内全工具寿命 

 

 ３１９３ 工具⾧異常 

 

 ３１９４ ﾂｰﾙｾｯﾀｰに接触しませんでした 
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